
Schlauchflansche nach DIN EN 1092-1 oder ASA (ANSI B 16.5) aus
Stahl  galvanisch verzinkt und chromatiert, mit SPANNLOC-Klemm -
backen aus Aluminium nach DIN EN 14420-4    .

Verwendungsbereich: Schläuche für Mineralölprodukte, Flüssiggase
einschließlich Ammoniak, Lösungsmittel, Schlamm,  Wasser und
Luft. - Für Chemikalien, Säuren und Laugen unbedingt
Beständigkeitsübersicht auf Seite 250 beachten.    
N i c h t geeignet für Dampfschläuche und große Hitze.

Für Saug- und Druckbeanspruchung entsprechend dem 
Schlauch - Nenndruck. 

Flanged hose couplings acc. to DIN EN 1092-1 or ASA (ANSI B 16.5)
of steel, zink plated  and chromated, with SPANNLOC bolted
clamps of aluminium acc. to DIN EN 14420-4.

Range of application: Hoses for petroleum based products, LP gas
including ammonia, solvents, mud, water and air. -  For chemicals,
acids and alkalis take note of the resistance chart on page 250. 
-  N o t  suitable for steam hoses.    

Suitable for suction and pressure service according to the nominal
pressure of the hose.
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GRUPPE

Section

1985
Spannloc - Schlauchflansche DN 19 - 65 

FLANGED HOSE COUPLINGS W. SPANNLOC CLAMPS 271

GE- SCHLAUCH- FLANSCH FLANSCHNORM FLANSCH BESTELL-
WICHT GRÖSSE NENNWEITE NENNDRUCK FORM NUMMER

Weight Hose Flange Diam. Flange Standard Flange Part
Approx. Size Nominal Pressure Nominal Style Number

kg ID mm OD mm mm / in. *) Form Type

Revision 12.2009

~~

Loser Flansch,
drehbar, und
Schlauchstutzen
aus Stahl Zn Cr

FORM S

Swiveling flange 
(lap joint flange)
and hose tail
of steel Zn Cr

Fester Flansch 
mit Schlauch-
stutzen aus 
Stahl Zn Cr

FORM F

Fixed flange 
and hose tail 
of steel Zn Cr

ID O
D

*) Flanschmaße siehe Seite 278 . Flange measurements see page 278

D
N

ID O
DD
N

Wiederverwendbare SPANNLOC-
Klemmbacken aus Pressaluminium
AlMgSi 1. Schrauben und Muttern
Stahl verzinkt und chromatiert.

___

Re-usable bolted clamps of hot
stamped aluminium. Bolts and nuts
steel zink plated + chromated 

DN 20

3/4"

DN 25

1"

DN 32

11/4"

DN 40

11/2"

DN 40

DN 50

2"

DN 65

21/2"
DN 19 - DN 80  . FORM S

ASA 150

ASA 300

DIN PN 40
(PN 10, 16, 25, 40)

DIN PN 40
(PN 10, 16, 25, 40)

DIN PN 40
(PN 10, 16, 25, 40)

DIN PN 40
(PN 10, 16, 25, 40)

DIN PN 40
(PN 10, 16, 25, 40)

DIN PN 16
(PN 10, 16)

DIN PN 16
(PN 10, 16)

DIN PN 40
(PN 25, 40)

DIN PN 40
(PN 25, 40)

ASA 150

ASA 300

ASA 150

ASA 300

ASA 150

ASA 300

ASA 150

ASA 300

ASA 150

ASA 300

30 -  33

36 -  39

43 -  46

50 -  53

53 -  56

63 - 67

78 - 82

19
(3/4")

25
(1")

32
(11/4" )

38
(11/2" )

63
(21/2" )

50
(2")

40

1,3 S SFC 19.40 

1,2 F FFC 19.40  

1,0 S SFC 19.150 

1,2 F FFC 19.150

1,5 S SFC 19.300 

1,7 F FFC 19.300 

1,7 S SFC 25.40 

1,5 F FFC 25.40  

1,3 S SFC 25.150 

1,7 F FFC 25.150 

1,9 S SFC 25.300 

2,1 F FFC 25.300 

2,4 S SFC 32.40 

2,1 F FFC 32.40 

1,7 S SFC 32.150 

1,8 F FFC 32.150  

2,3 S SFC 32.300  

2,7 F FFC 32.300 

2,8 S SFC 38.40 

2,3 F FFC 38.40 

2,1 S SFC 38.150 

2,2 F FFC 38.150 

3,2 S SFC 38.300 

4,0 F FFC 38.300 

2,9 S SFC 40.40 

2,4 F FFC 40.40 

3,6 S SFC 50.16 

3,2 F FFC 50.16

4,2 S SFC 50.40 

3,5 F FFC 50.40 

3,3 S SFC 50.150 

3,4 F FFC 50.150 

4,0 S SFC 50.300

4,8 F FFC 50.300

4,4 S SFC 63.16  

3,9 F FFC 63.16 

5,1 S SFC 63.40 

4,6 F FFC 63.40 

4,7 S SFC 63.150 

4,5 F FFC 63.150 

5,5 S SFC 63.300 

6,3 F FFC 63.300 
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Montage von SPANNLOC-Klemmbacken . Assembly of SPANNLOC-Bolted Clamps

Nach Entfernung der längeren Montgehilfsschrauben werden die

Spannloc-Schrauben überkreuz so fest wie möglich angezogen.

Ein evtl. verbleibender Abstand zwischen den Klemmbacken muss

parallel und an beiden Seiten gleich groß sein.
___

After the removal of the long mounting srews tighten the Spannloc
screws     crosswise as firmly as possible. A remaining space
between the clamps should be parallel.


