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GRUPPE GE- AB- WERKSTOFFE GE- BESTELL-
WICHT|MESSUNGEN WINDE NUMMER
3 Weight| Dimensions Materials Thread Part E L H F L Ex
Approx. ~mm Gehéause Dichtungen Size Number
Section ~kg | DN d Body Seals G Type
0,24 | 50 | 69,7 Z%Plef TWK 50 Dichtring ( Kronenstiick ) fir TW'-Kupplung 'MK' n. EN 14420 - 6 mit
em Innengewinde (G = Gewinde nach EN ISO 228), mit einliegender
GD=PU G21G Gewindedichtung (GD) u. Kupplungsdichtung (KD ). Max. Betriebs-
0,24 50 69,7 KD = NBR " TWK 50 BIT druck 16 bar.
=" 2" BSP fem o
GD=PU G1%AG ; ) Crown pi [—— o K 6 wi
_ _ * piece for 'TW' coupling 'MK' to EN 14420-6 with female
& 031 | 50 | 697 KD=NBR 112"BSPmale UGS e pipe thread (G = according to EN ISO 228 / BSP parallel), with
I G2AG captive thread seal (GD) and coupling seal (KD). Max. working
n 033 | 50 | 69,7 . TWK 50-2AG *) pressure 16 bar.
o b ) BIT: 2"BSPmale
[y ressmessing . Sl
3 0,55 | 80 | 101 ot ois 200:Gond || G316 | Tk 80 g
E ’ stan;)ped heiBe Ole 3"BSP fem
g brass THESI\D/ISPAC G316
§ 0,55 | 80 | 101 (HBD) 3YBSP fom TWK-80 BIT
O KD = Vamac® T TWK
- i G3AG A ype
3 1,38 | 80 | 101 - 385pmae| TWK80-3AG*)
8 for bitumen G41G
5 0,91 | 100 | 127 up10200°C | 40 pop fory | TWK100 ;
E G41G :
g 091 {100 127 18SP tom| TWK 100 BIT i
5 020 | 80 | 101 | Pressaumimiom | ap-pu | 631G |y g0
° ’ hot stamped alu KD =NBR 3" BSP fem
E KD = CSM G2AG ) .
S 031 | 50 | 697 o™ | ovpspmarel TWK50-2AG S5
g Edelstahl G21G
% 0,21 | 50 | 69,7 1.4408 2 BSP fem TWK 50 SS
] i
kS tainl teel GD = PTFE G31G mit Werkstoff-
§ 0,50 80 101 ° a/ltl\jlgffsa‘fb‘ K[()C=SCMS)M 3" BSP fem TWK 80 SS Kennzﬂmung
%)
: G41G ol with material
% 085 (100 | 127 4 Bsp forn| TWK 10058 ) marking
= G2AG
= 0,22 | 50 | 69,7 ie Type S8, zusétzlich " TWK 50 SSE
o PFA-Boschichtung der 2" BSPmale
w flussigkeitsbenetzten Teile G3AG
z 051 | 80 | 101 — ; TWK 80 SSE
o like type SS, additional 3" BSPmale AG = mit AuBengewinde nach EN ISO 228; ohne GD
2 PFA coating for parts G4AG ) AG = with male ?hread to EN SO 228; without GD
] tact with liquid = s
& 086 | 100 | 127 in contact with liqui 47Bspmale i TWK 100 SSE
%]
b4
2 049 | 50 | 70 TWM 50 Spannring mit Hebel fir TW'-Kupplung 'MK' nach EN 14420-6,
s mit Verdrehsicherung aus Edelstahl. Max. Betriebsdruck 16 bar.
5 0,49 | 50 70 TWM 50-45° -
z Coupling nut with lever for 'TW' coupling 'MK' to EN 14420-6,
é 1,00 8 0 102 Pressfssmg TWM 80 with coupling lock of stainless steel. Max. working pressure 16 bar.
o hot stamped brass
4
2 1,00 | 80 | 102 TWM 80-32° d Q’k
=) : AN
4 !
S 165 [ 100 | 128 TWM 100 ! gl
5 | |
T Pressaluminium T e TWM ‘
Q<Z() 0’39 80 102 hot stampaaluminium TWM 80 Al yp i —
& 045 | 50 | 70 - TWM 50 SS
5
<
@ 0,88 | 80 | 102 TWM 80 S$
o
o
; 0,88 | 80 | 102 TWM 80 SS-90°
w
19} Edelstahl 1.4408
3 139 [100 | 128 e TWM 100 SS **)
&x stainless steel AISI 316
o
Z 0,48 | 50 70 (TWM-A 50 SS)
s TWM-A...SS TWM mit
o it akti b Hebel.
2 091 | 80 | 102 TWM-A 80 S5 Hebelsicherung Beispiol TWM 50.45°
£ _ _
Q 1,42 1100 | 128 TWM-A 100 SS **) TWM-A...SS TWM with bent lever.
[ with active Example: TWM 50-45°
Safeguard lever
Wegen der schwierigen Montage des Arretierringes wird empfohlen, in der GroBe
DN 100 nur komplette Mutterkupplungen Type MK 100 (siehe Seite 313) zu bestellen.
**) —
It is recommended to order only complete female couplings MK 100 ( see page 313)
because of the difficult assembly of the arresting ring.
1994 'TW'-Kupplungs-Einzelteile

'TW' Coupling Parts 315




316

Kupplungsdichtungen 'KD' fiir ' TW'-Kupplungen - Seals 'KD' for 'TW' Couplings

ETP Extreme, black

AUSFUHRUNG ABMESSUNGEN WERKSTOFFE, FARBE, VERWENDUNG BESTELL-
~ mm NUMMER
Design Dimensions Materials, Colour, Applikation Part Number
D d S 1)
Standardausfiinrung TWD 50 + TWD 80 entsprechend NBR schwarz, Standardausfiihrung fiir MK + MB TWD 50
EN 14420-6. Fir normalen Saug- und Druckbetrieb. NBR black, standard seal for MK + MB
. T NBR weiB fir Lebensmittel
Standard design TWD 50 + TWD 80 acc. EN 14420-6. NBR white for foodstuffs TWD 50 W
For normal suction / pressure operation.
) ) CSM griin fur Sauren und Laugen
| c‘i \ K] 615 19 18 CSM green for acids and alkalis TWD 50 Hy
- ! -l ’ ' Polyurethan honigfarben TWD 50 PU
1 D 1 * Polyurethane amber colour
FKM schwarz fiir Aromaten + heie Ole .
FKM black for aromatics + hot oils TWD 50 Vi
EPDM schwarz fur Ester und Ketone
EPT black for ester and ketones TWD 50 EP
NBR schwarz, Standardausfihrung fir MK + MB TWD 80
NBR black, standard seal for MK + MB
Spezialausfiihrung TWESO BIT fur HeiBbitumen NBR weiB fiir Lebensmittel TWD 80W
i ; ; NBR white for foodstuffs
Special design TWD 80 BIT for hot bitumen
CSM griin fir Sauren und Laugen
(‘j CSM green for acids and alkalis TWD 80 Hy
‘ N i
‘ i ® 6 Polyurethan honigfarben
! 92 w Polyurethane amber colour TWD 80 PU
D p”
FKM schwarz fir Aromaten + heiBe Ole .
Standardausfiihrung TWO n. EN 14420-6 fiir DN 100. FKM black for aromatics + hot oils TWD 80 Vi
Fir Saug- und Druckbetrieb. -
p— EPDM schwarz furr Ester und Ketone TWD 80 EP
Standard design TWO acc. EN 14420-6 for DN 100. EPT black for ester and ketones
For pressure and suction service. 7 Vamac?®, ein roter Punkt, fiir HeiBbitumen bis 200°C TWD 80 BIT
i d i * Vamac®, one red mark, for hot bitumen up to 200 °C
+ — NBR schwarz, Standardausfiihrung fir MK
‘. 1 .‘—: NBR black, standard seal for MK TWO 100
D . :
! ' NBR weiB flr Lebensmittel
114 100 6 NBR white for foodstuffs Two 100 W
CSM griin fir Sauren und Laugen TWO 100 H
CSM green for acids and alkalis y
FKM dunkelgriin fir Aromaten, heie Ole .
FKM dark green for aromatics + hot oils TWO 100 Vi
NBR schwarz, Standardausfihrung fiir MK GSD 50
NBR black, standard seal for MK
. . . CSM griin fir Sauren und Laugen
Spezialausfiihrung GSD 50 + GSD 80 fiir Druck- und CSM green for acids and alkalis GSD 50 Hy
hohe Saugbeanspruchung. Porvurethan bi
— olyurethan blau
Special design GSD 50 + GSD 80 for pressure and 61,5 49 48 Polyurethane blue GSD 50 PU
high suction service. -
Silikon transparent GSD 50 Si
Silicone transparent I
FKM schwarz fiir Aromaten + heiBe Ole .
d
) * FKM black for aromatics + hot oils GSD 50V
; o NBR schwarz, Standardausfiihrung fir MK GSD 80
‘7 NBR black, standard seal for MK
! D ! CSM griin fir Sauren und Laugen GSD 80 H
CSM green for acids and alkalis Y
Polyurethan blau
92 77 6 Polyurethane blue GSD 80 PU
Silikon transparent GSD 80 Si
Silicone transparent I
FKM schwarz fiir Aromaten + heiBe Ole .
FKM black for aromatics + hot oils GSD 80 Vi
ETP Extreme, schwarz GSD 80 ETP

Spezialausfiihrungen PTFE
Special designs PTFE
Form TWD ...TD

Geeignet flir Einsatzfélle, bei denen die chemische Besténdigkeit der Gummidichtungen nicht ausreicht.
Die ummantelte Type 'TM' hat einen Weichgummikern, der mit der Flissigkeit nicht in Berlihrung kommt.

Suitable for use when chemical resistance of rubber seals is insufficient.
The encapsulated type 'TM' has a core of soft rubber which is not in contact with the liquid.

d
o

Form TWD ...TM
]l i

Form TWO ...TM

@® i @

60,5 49 45 PTFE weiB, massiv, durchgehend hart TWD 50 TD
92 77 5,5 PTFE white, solid, continuously hard TWD 80 TD

61,5 49 48 NBR mit PTFE-Mantel, halbhart TWD 50 T™M
9 77 6 PTFE encapsulated NBR, semi-hard TWD 80 TM
114 100 7 FKM schwarz, mit FEP-Mantel, halbhart TWO 100 TM

FEP encapsulated FKM, semi-hard

1) Bestédndigkeitsangaben siehe Seite 396

1) Resistance chart see page 396




